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Die Erfindung bczieht sich auf einc aus Kunst- 
stoff bestchende, dickwandig wirkcnde kombinierte 
.auf- und Zwischensohle fur Schuhwerk unci auf 
in Verfahren zu ihrer Herstellung. 

Die modcrnemodische Geschmacksrichtungbcvor- 
ugt Schuhwerk mit kraftigen, d.h. dickwandig wir- 
.eiiden Zwischensohlen. Bisher wurden Zwischen- 
ohlenuberwiegendausKork hergestcllt, Abgesehen 
lavon, daB es sich bei Kork urn einen auslandischen 
tohstoff handclt. sind Korkzwischcnsohlcn sprodc 
ind_^brechen leicht. Man kennt auch 1>crcits 
Zwischensohlen aus Kunststoffen. Diese hal)cn jc- 
loch in der Kegel cin zu groBes Gcwicht und neigen 
rleichfalls zur Sprodigkeit, wenn man ihnen. was 
;leichfalls liereits geschehen ist, Kork als Fullstoff 
.chnischt. Weiterhin ist !>ci dem l>ekanntcn, mit 
iner- Zwischensohle aus KunststolT ausgestattcten 



Schuhwerk der Fcrtigungsvorgang vergleichsweise 
umstandlich und tcuer. 

Gcgcnstand der Ernndung ist cine dickwandig ao 
wirkendc kombinierte Lauf- und Zwischensohle, 
durch die cinerseits die Herstellung des Schuhwerks 
wescntlich vereinfacht und andererscits die Eigcn- 
schatten des mit einer solchen Sohle ausgestattetcn . 
Schuhwerks erheblich verlnrssert wcrden. *5 

Das Xeue bestcht in erstcr Linic darin. daB die 
Sohle aus cinem geschlossencn Laufsohlcnkorpcr m 
der fur cine Laufsohlc ublichen Starke, cinem die 
ganzc Sohle umlaufcnden hochgezogenen und zur 
Vcrbindung mit dem Schaft cingcrichtctcn Rand 30 
und aus cincr Vielzahl von cinzelnen senkrecht ver- 
laufendcn. nachgicbigen Suitzkorpern licsteht. die 
in gccigncteii Abstanden ul>er .lie SohlcnHaclie ver- 
tcilt Mini, woliei alle diese Teile einen cin licit lichen. 



zusaramcnhangcndcn FormkuqHrr aus Kunststoff, 
z;B. aus Polymcrisaten, vornehmlich von Vinyl- 
vcrbindiingcn. bildcn. - 

Bci dcr tevorzugtcn Austuhrungsform werden in 
dcr, Sohle mchrerc vcrstcifcnd wirkendc Querstcge 
vorgesehcn, die einandcr gegcnuberliegendc Punkte 
des Rahmens verbinden. Als besonders zweckmaBig 
hat es sich crwiesen, die bercits erwahnten nach- 
giebigen Stutzkorper kcgelig auszubildcn und sie 
mit. ihrer breiteren Basis in allseitigen Abrundungen 
in die Laufsohle einmunden zu lassen, wobei die 
abgeflachte Verjungung cines jeden Stutzkorpcrs 
der Brandsohle zugekehrt ist. 

Die neue kombinierte Lauf- und Zwischensohle 
hat ein geringes Gewicht, ist auDcrordentlich bieg- 
sam und sichcrt infolge der fedcrnd nachgiebigen 
Stutzkorper einen weichen Auftritt. Ein Ausfullen 
dcr Hohlraume innerhaltx der Sohle durch Kork, 
Filz oder ahnliche Wcrkstoffe kommt in Fortfall. 
Wcnn f was die Erfindung gfcichfalls vorschlagt. 
die Brandsohle mit Durchbrechungen verschen 
\vird f indem man die Brandsohle z. B. mit- einer 
Viclzahl von in gceigneten Reihen verlaufcnden 
Lochungen versieht, so tritt eine sclbsttatigc inten- 
sive Durchluftung des ganzen Schuhes ein. Bcim 
Auftrctcn auf die Sohle und bei der anschlieQcndcn 
Entlastung entstehen pulsiercnde Luftstrome, die 
das ganzc Schuhwerk daucrnd durchziehen und 
sicherstcllen, daB SchweiBabsonderungen kcinc nach- 
teiligcn Einflussc auf das Schuhwerk ausuben. 

Gegenstand der Erfindung ist wciterhin ein mit 
zusatzlichcn Vorteilen verbundenes Vcrfahrcn zur. 
Herstellung der ncucn Sohle. Insowcit bestcht die 
Erfindung darin, daB die Sohle als zusammenhan- 
gender Formkorper von einheitlichcm Gefuge durch 
cincn Verformungsvorgang hcrgcstellt wird, und 
zwar aus solchcn thcrmoplastischen Kunststoffcn, 
die sich unter \Yarmceinw:-* ung verflussigen bzw. 
plastisch werden. so daB die Sohle r. B. in cinem 
SpritzguBvcrfahren crzcugt werden kann. Da auf 
dicse Art und Weise praktisch dcr ganze Untcrbau 
des Schuhes in eincm Arbeitsgang als zusammcn- 
-hangcnde^Bauteil hcrgcstellt werden kann, ist die 
Fabrikation dcr neucn Sohle neben dem Vortcil dcr 
Verwcndung cinhcimischcr und ausreichend vor- 
handener Wcrkstoffe einfach und billig durch- 
fuhrhar. 

Die Erfindung schlagt schlicBlich besondcrs 
zwcckmaBige MaBnahmen zur Herstellung von 
Schuhwerk unter Verwendung dcr erfindungsgc- 
maBen kombinierten Lauf- und Zwischcnsohle vor. 
Das Neue besteht dabei vor allem darin, daB die Ver- 
bindung der Sohle mit dem Schaft des Schuhwcrks 
in l>esonders einfacher Weise durch cine dircktc 
J/crschweiflung dcr oberen Rahmcnflache mit dem 
Zwickcinschlag des Schuhwerks erfolgt. 

Bei den bishcr bekannten Lauf- oder Zwischcn- 
sohlcn aus Kunststoff. die in dcr Hauptsache aus 
groBflachigcn Plattcn ausgestanzt werden. erfonlert 
die Anbringung von Firmen- und GroBen1>czcich- 
nungen auf die Laufsohle zusatzJichc Arlxrit^gan^c. 
r.;f:ndungsgemaB wird die Laufsohle bercits Inrim 
Vcrformen. also z. R. 1>cim GicBen. auf dcr Lauf- 



seite mit ciner als Gtcitschutz wirkenden Profilic- 
amg und mit Kcnnzcichnungcn ulier die HcrstclU r- 
tirma. dcr GroQc und Machart verschen. Wciterhin 
gestattet cs die Erfindung, die Schnittflachc der 
Sohle naclitraglich durch Vorlicifuhrcn des Schuhes 
an eincm auf entsprechende Tcmpcratur gebrachten 
Wcrkzcug nach Bclicl)cn zu profilicrcn. 

Wcitere Mcrkmale dcr Erfindung und Einzcl- 
hciten der durch sic crzicltcn Vortcile ergclnm sich 
aus dcr nachstehenden Bcschreibung der in dcr . 
Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsform emcr 

nach dem neuen Verfahrcn hergestelltcn kombimcr- 7 

ten Lauf- und Zwischensohle. 

In der Zeichnung ist cin Ausfuhrungsbcispicl dcr 

neuen kombinierten Lauf- und Zwischensohle dar- 

gestellt. . • 

Fig, i zeigt cine Draufsicht auf die Sohle vor J 

ihrer Verbindung mit dem Schuhwerk; 

Fig. 2 ist -ein Langsschnitt durch das fertigc 

SchuWerk; 

Fig. 3 gibt cincn Querschnitt ■ lurch das Scliunr 
werk im Ballentcil in vcrgroBcrtem MaBstab wiedcr. 

Wie die Zeichnung erkennen laBt. l>cstcht die 
kombinierte Lauf- und Zwischensohle aus dem mit I 
l)czeichneten Laufsohlenkorpcr und aus eincm urn 
die ganze Sohle hcrumlaufcndcn rahmcnartigen 
Rand 2. der im obcrcn Tcil cine vcrbrcitcrtc Auf- 
lageflache3 besitzt, die in cine Untcrschnculung 4 • 

uhergcht. t . . . 

Zur Verstcifung sind bcim Ausfuhrungshcispiel 
in geeignetcn Abstanden drei Stcgc 5 vorgesehen, 
die als Querwande ausgebildet sind und cmander 
iregcnuberliegcnde Punkte des Rahmens 2 vcrbm- 
dcn. In glcichmaBigcr Vcrteilung uber die ganze 
Bodenflache der Sohle sind weitcrhin Stutzkorper 6 
vorgesehen, die kcgelig gestaltet sind und mit ihrer 
breiteren Basis in entsprechenden Abrundungen in 
die Laufsohle 1 einmunden, wahrend ihre abgeflach- 
tcn verjungtcn Enden dcr Brandsohle 8 zugekehrt 
sind 

Die Herstellung der kombinierten Lauf- und 
Zwischensohle erfolgt als zusammenhangender 
Formkorper- von einheitlichem Gefuge aus geeig- 
neten Kunststoffen mitHilfe entsprechender Formen 
in cinem GieBvorgang. In dcr Praxis wird man die 
Herstellung im sog. SpritzguBvcrfahren bevorzugen. 
Als Kunststoffe cigncn sich vor allem die thcrmo- 
plastischen Kunststoffc. und zwar in Form von 
Polymerisatcn von z. B. Vinylverhindungcn i. wie 
asymetrisches Dychlorathylcn. Vinylchlorid, Vinyl- 
acetat, Vinylacctal, Vinylalkohol, Styrol, Akryl- und 
Mcthakn-lsaurc. sowic dcrcn Dcnvatc. Wcitcrh.n 
konnten'gegclHincnfalls gewisse Komlensations- 
produktc. z. II. des Harnstoffes. Verwendung hnden. 
fcrner Polyamidc sowic Mischungcn dcr ohen- 
K enannten Stoffe wie auch Misclnmgen dcr genann- 
tcn Stoffe mit Polymerisatcn bzw. Konclcnsations- 
produkten von Polymerisatcn mit amlcrcn konden- 
sicrbaren Vcrbindungen. 

Die ncuc kombinierte I-auf- und /.wischcnsohlc 
kann sowohl in Verbindung mit Schiiftcn. die selhst 
aus Kunststoff l>cstchcn. wie audi mit Srhaftcn aus 
I natiirliclK-ni l.edcr verarln-itet wi-r.leti. \WsW\n dcr 
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Sciiaft 7, ww 1>eim AustTriiningsU'ispid angctioin- j 
men wurde. aus Ledcr, wird it mhtcls Tak<e, ; 
Klammcrn. Zwickzemem oclcr KiitstotT im Zwtck j 
verfalirtti mit tier Brandsnhle 8 vcrliitiulcii. Alsdanu 
5; wird die verhrcitcrtc Rnmlflaehe 3 des Rahmeus 2 
uhmtttclbar mit dem so vorgearbeiteten Schaft z. B-. 
i 4 durch einen schwciflahnlicheu Vorgang vcrhuiidcn. 

Path n tan sim; r.iiK: 

1. Kombinicrtc Lauf- unci Zwischcrisohle aus 
Kunststoff fur Schuhwerk, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die Sohle aus einem geschlossencn 
Laufsohlenkdrper in der fur cine Laufsohle 
uhlichen Starke, einem die ganze Sohle umlau- 
fenden rahmcnartigen, zur Vcrbindung mil dem 
Schaft eingerichteten Rand und aus einer Vicl- 
zahl vpiLeinzelnen f senkrccht verlaufendcn Stutz- 
korpern besteht, die in geeigneten Abstanden 
voneinandcr fiber die ganze Sohlenflacbe yerteilt 
sind, wobei alle diese Teile einen zusammcn- 
hangenden Formkorpcr aus Kunststoff, z. B. 
aus Polymerisationsprodukten, vornchmlich von 
Vinylvcrbindungcn, bilden. 

2. Kombinierte Lauf- und Zwischensohle nach 
Anspruch 1, gekennzcichnet durch die Anord- 
nung von mehrercn, vergleichsweise dunmvaudi- 
gen, versteifend wirkenden, sich in' der Qucr- 
richtung crstreckenden Zwischcnstegen, die cin- 
ander gcgcnuberlicgendc Punkte des rahmcn- 
artigen Randcs miteinandcr verbinden. 

3. Kombinicrtc Lauf- und Zwischensohle nach 
Anspruch 1 und ,2, dadurch gekennzcichnet, dafl 
die nachgiebifcen Stutzkorper kcgelig ausgcbildet 
sind, mit ihrcr Basis in allscitigcn Abrundungen 
in die Laufsohle cinmuuden, \vol>ci die abgc- 



tlachtc Vvrjiiiigung dues jeden Su*Hzknr|KTs iUt 
Bramlsohlc zugekrhrt ist. 

4. Vcrfahrcn zur Herstellung viniT komhi- 
nierten I .auf- und Zwischensohle nach An- 
spruch 1 bis 3, dadurch gekennzcichnet. dafl die 40 
Sohle als cjnheitlichcr Kfirpcr verformt wird, 
woiiei die Herstellung zwcekmaBig iti cincm 
GicUvorgang, insl>esondere im Spritzguflverfah- ? 
ren, vorgenommen wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch ge- 45^ 
kcnnzcichnet, dafl die Laufseite der Sohle durch * 
cntsprcchcnde Ausbiidung der Formwcrkzcuge t 
bcim GieBvorgang mit einer als Glcitschutz 
wirkenden Profilierung und/oder mit auf die 
Herstellerfirma bzw. GroBc und Machart hin- 50 
weisenden Markierungen versehen wird. 

6. Vcrfahrcn nach Anspruch 4 und 5, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Schnittflache der'Sohle 
nachtraglich durch VorbciffUiren an einem auf 
die Erweichungstempcratur dec Kunststoff- 55 
wcrkstoffes gebrachten Werkzeug; prbfiliert 
wird. 

7. Verfahren zur Herstellung von Schuhwerk 
mit einer kombinierten Lauf- und Zwischen- 
sohle nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekenn- 60 
zeichnet, dafl die Verbindung der Sohle mit dem 
Schuhwerkschaft durch cine VerschwciBung der 
o1>cren Rahmenflachc mit dem Zwickcinschlag 
crfolgt. 

. 8. Verfahren zur Herstellung von Schuhwerk 65 
mit einer kombinierten Lauf- und Zwischen- 
sohle nach Anspruch 1 bis 3 und 7, dadurch ge- 
kennzcichnet, dafl die Brandsohle mit Durch- 
brechungen in Form einer Vielzahl von in 
Rcihcn angeordnetcn Lochungcn versehen wird. 70 
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